Kapna zmluva

uzavretd podla zakona €. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik v zneni neskor3ich
predpisov (dalej len ,0bchodny zdkonnik”) (dalej len ,,zmluva®)
medzi nasledujucimi zmluvnymi stranami:

Objednavatel”

Nazov: PistonPower, s.r.o.

Sidlo: Kukucinova 2148-84, 017 01 Povazska Bystrica
Statutarny organ: Ing. Juraj HanuSovsky , Ph.D., konatel
Opravneny na vecné

a obchodné rokovania: Ing. Juraj HanuSovsky , Ph.D., konatel

ICO: 50710851

IC DPH: SK 2120436186

IBAN: SKO07 0900 0000 0051 2582 0929

Zapisany v: OR 0S Trencin, oddiel Sro, vlozka ¢. 34224/R

Verejny obstardvatel podla § 8 zakona ¢.343/2015 Z. z.
(dalej len , objedndvatel™)

a
Dodavatel:
Nazov: S.K.INDRUSTRIETECHNIK, s.r.o.
Sidlo: Vacka 4115/16, 018 41 Dubnica nad Vahom
Statutarny organ: Ing. Karol Klein, konatel
Opravneny na vecné
a obchodné rokovania: Ing. Karol Klein, konatel
ICO: 31610528
IC DPH: SK2020437056
IBAN: SK63 7500 0000 0000 8425 4373
Zapisany v: OR OS Trenéin, vlozka ¢islo 2723/R, oddiel Sro

(dalej len , doddvatel”; objedndvatel a dodavatel dalej spolocne len ako ,,.zmluvné strany” a jednotlivo
Lzmluvnd strana®)

Preambula

Tato kdpna zmluva je zmluvnym vztahom na zdklade vysledku verejného obstardvania v zmysle § 3
zékona ¢&. 343/2015 Z.z. overejnom obstardvani, kde Objednavatelom je verejny obstaravatel
a Doddavatelom je Uspedny uchadzaé. Verejny obstardvatel pouZil pri verejnom obstaravani postup

nadlimitnej zakazky.
Identifikacia verejného obstaravania:

e  Ndazov: Ndkup technologického vybavenia pre pracoviskd montdie a testov vyrobenych a
prototypovych vysokotlakovych hydraulickych zosilfiovacov do 100 MPa (1000 bar)
e Zverejnenie:
o Uradny vestnik (EU): 2017/S 044-080182
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Clanok |
Predmet zmluvy
Predmetom zmluvy je zavdzok dodavatela v rozsahu a za podmienok stanovenych v zmluve
dodat pre objednéavatefa Cast predmetu zdkazky s nazvom ,Ndkup technologického
vybavenia pre pracoviskd montdZe a testov vyrobenych a prototypovych vysokotlakovych
hydraulickych zosiliovacéov do 100 MPa (1000 bar)“, ktorého Specifikacia je uvedend v
prilohe ¢. 1 zmluvy a ktora tvori jej neoddelitelnt sucast (dalej aj ,predmet zmluvy”).
Specifikacia predmetu zmluvy je identicka so $pecifikdciou uvedenou v ¢asti B.1 Sttaznych
podkladov ,Opis predmetu zékazky” a ceny za jednotlivé Casti (logické celky) st identické
s ponukou uchadzaca k predmetnému verejnému obstaravaniu.
Pod pojmom ,Cast predmetu zakazky” podfa prvej vety predchadzajlceho odseku sa rozumie
ta cast predmetu zakazky, na ktori doddvatel predloZil Gspe$nd ponuku v predmetnom
verejnom ohstaravani.
Verejné obstaravanie bolo rozdelené na nasledovné Casti:
a. Cast 1-Vyrobné testovacie zariadenie
b. Cast 2 —MontaZne a vyrobné pracovisko
c. Cast 3 —Rozsirenie a tiprava testovacieho zariadenia prototypov
Predmetom tejto zmluvy je: Cast 1, Cast 2 a Cast 3
Objednavatel sa zavazuje zaplatit dodavatelovi za dodanie tovaru cenu podfa ¢lanku Il

zmluvy.

Clanok Il
Cas, miesto plnenia a spdsob plnenia zmluvy

Dodavatel je povinny dodat predmet zmluvy riadne a vcas. Predmet zmluvy je dodany a
odovzdany riadne, ak spifia véetky poZiadavky podla zmluvy, podfa pokynov objednavatela a
zodpoveda uGcelu sledovanému zmluvou. Predmet zmluvy musi byt odovzdany v kvalite
stanovenej objednavatelom, v stlade s technickymi normami, pravnymi predpismi a bez vad,
ktoré by mohli mat za nasledok vznik $kody a/alebo inej ujmy na strane objedndvatela alebo
tretej osoby.
Dodavatel sa zavazuje dodat a odovzdat predmet zmluvy objednavatelovi v termine:

a. Cast1-do 12 kalendérnych mesiacov od nadobudnutia u¢innosti Kipnej zmluvy

b. Cast 2 —do 6 kalendarnych mesiacov od nadobudnutia G¢innosti Kiipnej zmluvy

c. Cast 3—do 6 kalenddrnych mesiacov od nadobudnutia G€innosti Kipnej zmluvy
Miestom odovzdania predmetu zmluvy je prevadzka objedndvatela (Kukucinova 2148-84,
017 01 Povaiska Bystrica), pokial objedndvatel neurci inak, o ¢om je povinny dodavatela v
dostatoénom ¢asovom predstihu, nie kratSom ako 2 (dva) pracovné dni pisomne informovat.
Dodavatel na odovzdanie predmetu zmluvy vyzve objednavatela e-mailom alebo pisomne
najmenej 24 (dvadsatstyri) hodin vopred na jeho prevzatie.
Objednavatel je povinny riadne dodany predmet zmluvy prevziat. Predmet zmluvy je
prevzaty objedndvatelom momentom podpisania preberacieho protokolu. Zodpovednost
" doddvatefa za vady predmetu zmluvy podla prislusnych pravnych predpisov nie je jeho
odovzdanim dotknutd. Na podpis preberacieho protokolu, ako aj dalsich ciastkovych
protokolov za objednavatela je osoba opravnend na vecné a obchodné rokovania uvedena v
identifikacnych ddajoch zmluvnych strdn.
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Objednavatel nie je povinny prevziat predmet zmluvy, ktory nie je dodany riadne. V tom
pripade je objedndvatel povinny do 10 (desiatich) pracovnych dni odo dha odmietnutia
prevzatia zaslat dodavatelovi pripomienky k predmetu zmluvy. Dodavatel je povinny do 10
(desiatich) pracovnych dni odo diia dorucenia pripomienok objednavatela predmet zmluvy
bezodplatne upravit v stlade s pripomienkami zaslanymi objedndvatefom. Pripomienkou
objedndvatela sa rozumie pripomienka k vecnej (kvalitativnej) stranke predmetu zmluvy tak,
aby zodpovedala poZiadavkam uvedenym v tejto zmluve, pokynom objednavatela a tcelu
sledovanému zmluvou.

Clanok 1Nl
Cena za predmet zmluvy a platobné podmienky

v

Cena za predmet zmluvy podlia &lanku I. a 3pecifikovany v prilohe & 1 tejto zmluvy je
vysledkom verejného obstaravania definovaného v Preambule a je v stlade so zdkonom NR
SR ¢. 18/1996 Z. z. o cenach v zneni neskorsich predpisov a vyhlasky Ministerstva financii
Slovenske]j republiky ¢. 87/1996 Z. z., ktorou sa vykonava zakon NR SR ¢. 18/1996 Z. z. o
cenach v zneni neskorsich predpisov nasledovne:

a. Cast 1 - Vyrobné testovacie zariadenie

299 988,00 Eur bez DPH

(slovom: dvestodevatdesiatdevattisic devatstoosemdesiatosem eur), .t.].

359 985,60 Eur s DPH

(slovom: tristopatdesiatdevittisic devatstoosemdesiatpat eur a Sestdesiat eurocentov)

b. Cast 2 - Montaine a vyrobné pracovisko
21 488,00 Eur bez DPH
(slovom: dvadsatjedentisic Styristoosemdesiatosem eur), .t.].
25 785,60 Eur s DPH

(slovom: dvadsatpattisic sedemstoosemdesiatpat eur a Sestdesiat eurocentov)

c. Cast 3 —Rozdirenie a Uprava testovacieho zariadenia prototypov

31 488,00 Eur bez DPH

(slovom: tridsatjedentisic Styristoosemdesiatosem eur), .t.j.
37 785,60 Eur s DPH

(slovom: tridsatsedemtisic sedemstoosemdesiatpat eur a Sestdesiat eurocentov)

Cena podla odseku 1 je konec¢na. Dodavatel je*/mie—e* podla prisluSnych pravnych
predpisov Slovenskej republiky platitefom DPH. (*nehodiace sa preskrtnut)

Cena podfa odseku 1 zahfia aj vsetky naklady suvisiace s dodanim a odovzdanim predmetu
zmluvy.

~ Dodavatefovi vzniké prévo fakturovat dodany predmet zakazky najskér defi nasledujici po
protokolarnom odovzdani predmetu zmluvy.

Faktdra je splatnd do 30 (tridsiatich) dni odo dia jej dorucenia do sidla objednavatela.
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Faktura musi mat vSetky nélezitosti stanovené prislusnymi pravnymi predpismi. V pripade, Ze
fakttra nebude obsahovat predpisané naleZitosti, resp. budd v nej uvedené nespravne, alebo
neuplné udaje, je objedhévatel’oprévneny tuto fakturu vratit pred jej splatnostou. Opravenej
alebo novej fakture plynie nova 30 (tridsat) -diiova lehota splatnosti od jej doruenia
objednavatelovi.

Clanok IV
Prava a povinnosti zmluvnych stran

Dodavatel je povinny pri dodani a odovzdani predmetu zmluvy postupovat s odbornou
starostlivostou, v stlade so zdujmami objedndavatela, ktoré poznd alebo musi poznat pri
vynaloZeni odbornej starostlivosti a riadit sa pokynmi objednavatela, ibaZe st v rozpore s
platnymi pravnymi predpismi alebo Gcelom zmluvy.

Dodavatel je povinny oznamit objedndvatelovi vietky okolnosti, ktoré zistil pri plneni svojich
zavazkov a ktoré mézu mat vplyv na zmenu pokynov objedndvatela tykajucich sa dosiahnutia
Gcelu sledovaného zmluvou alebo st podla nazoru dodéavatela nevyhnutné na riadne plnenie
zavazkov podla zmluvy.

Objedndvatel je povinny poskytnut dodavatelovi potrebnt sucinnost pri dodani a odovzdani
predmetu zmluvy, najma poskytnit dodavatelovi na poZiadanie vietky podklady, ktoré sa
podla dodavatefa nevyhnutné pre dodanie a odovzdanie predmetu zmluvy. Objednévatel
zodpoveda za spravnost a Uplnost nim poskytnutych podkladov. S poskytnutymi podkladmi
dodavatel nie je opravneny nakladat inak ako za G¢elom dodania a odovzdania predmetu
zmluvy, najma ich spristupnit tretim osobdam, a to ani po zaniku/ naplneni G¢elu zmluvy. Po
naplneni u€elu ich drZania je dodavatel povinny bez predchédzajlcej vyzvy objednévatela ich
tomuto vratit.

Objedndvatel je povinny véas informovat dodavatela o vietkych skutoénostiach potrebnych
na zabezpecenie Uspedného plnenia zavazkov podla zmluvy.

Dodavatel sa zavdzuje neodkladne pisomne informovat objednavatela o kazdom pripadnom
zdrzani, ¢i inych skuto¢nostiach, ktoré by mohli ohrozit véasné a riadne dodanie a odovzdanie
predmetu zmluvy.

Objedndvatel sa zavazuje zaplatit dodavatelovi za riadne a véasné dodanie a odovzdanie
predmetu zmluvy cenu podla élanku Il zmluvy.

Clanok v
Zaviazok micanlivosti

Vietky informacie, ktoré si zmluvné strany pre splnenie predmetu zmluvy navzajom poskytli
pri uzavreti zmluvy a po uzavreti zmluvy sa povaZuju za doverné a poskytndt tieto informacie
tretej osobe méZe zmluvna strana len po predchadzajicom pisomnom sthlase druhej
zmluvnej strany. Uvedené informacie sa zavdzuje chrénit ako vlastné, vyuZivat ich len v
suvislosti s plnenim predmetu zmluvy, nezneuZivat a nespristupnit ich tretim osobam.

© Zavdzok mlcanlivosti plati aj po ukonéeni zmluvného vztahu.

Povinnost objednévatela spristupnit informacie podla prislusnych predpisov nie je tymto
ustanovenim dotknuta.
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Clanok Vi
Sankcie a odstupenie od zmluvy

1. V pripade omeskania dodavatela sdodanim predmetu zmluvy zaplati dodavatel

objednavatelovi zmluvni pokutu vo vyske 0,05 % z ceny logického celku predmetu zmluvy za
kazdy, aj zacaty defi omeskania. Do Casu omeskania sa nezapocitaju dni od predloZenia
predmetu zmluvy na prevzatie po jeho vratenie s pripomienkami podla clanku Il zmluvy.

Pre pripad omeskania objedndvatela so zaplatenim ceny za predmet zmluvy sa strany
dohodli na drokoch z omeSkania vo vyske 0,05 % z dlZnej sumy za kaidy aj zacaty defi
omeskania. Do ¢asu omeskania sa nezapocitaju dni od predloZenia predmetu zmluvy na
prevzatie po jeho vratenie s pripomienkami podfa €lanku Il zmluvy.

V pripade, 7e e$te v &ase plnenia bude objednavatel dévodne pochybovat o riadnom a
véasnom dodani predmetu zmluvy dodavatefom a dodavatel v lehote urcenej
objednavatelom, ktord nesmie byt kratSia ako 3 (tri) pracovné dni, neposkytne
objedndvatelovi dostatocné zaruky riadneho a véasného dodania predmetu zmluvy, je
objednavatel opravneny odstupit od zmluvy. Inak je objednavatel opravneny odstapit od
zmluvy, ak je doddvatel v ome3kani s dodanim predmetu zmluvy najmenej 30 (tridsat) dni a
omeskanie nie je spdsobené v dosledku spravania sa objednavatela.

Konanie dodavatela, pre ktoré bude objednavatel postupovat podla odseku 3 prvej vety
tohto clanku zmluvy, nasledkom ktorého odstlpi od zmluvy, je povaZované za podstatné
porusenie povinnosti na strane dodavatela. Pre pripad uvedeného podstatného porusenia
zmluvy si zmluvné strany dohodli samostatnt sankciu - zmluvni pokutu, ktord je povinny
zaplatit dodavatel objedndvatefovi. Vyska zmluvnej pokuty sa bude rovnat preukazatelne
vynaloZzenymi nakladmi zo strany objednavatela, ktoré vynalozil v suvislosti so zabezpecenim
dodania predmetu zmluvy. Rovnako ako naklady na sanovanie stavu — doddvka predmetu
zmluvy inou osobou. Dodévatel je povinny zaplatit vyGctovant zmluvnu pokutu najneskér do
30 dni odo dria, kedy bol k tomuto vyzvany a zmluvna pokuta vyUctovana.

Pre vylicenie pochybnosti sa ma za to, Ze vtomto bode upravend zmluvna pokuta nie je
pokutou podla bodu 1., tohto ¢lanku , ale samostatne dohodnutou sankciou.

Prévo na plnenie a odstipenie od zmluvy podfa tohto ¢lanku nevznikne, pokial povinna
strana preukaze, ze porusenie povinnosti bolo spdsobené pripadom vyssej moci.

Zmluvné pokuty st splatné 30. (tridsiatym) diom odo difia, kedy doSlo k porudeniu
povinnosti, na ktoré sa vztahuju.

Objednavatel ma popri zmluvnych pokutach dohodnutych ako samostatnych sankcidch
zmluvnymi stranami narok aj nandhradu jemu spOsobenych Skod, ktoré nie su vysSie
uvedenymi ustanoveniami dotknuté aich uplatnenie sa bude riadit prislusnou zdkonnou
pravnou Upravou.

Clanok VI
Doruéovanie a komunikacia zmluvnych stran

- Zmluvné strany sa zavdzuju vzajomne spolupracovat a poskytovat si vietky informacie
potrebné pre realizaciu zmluvy.
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2. KaZzda komunikacia medzi zmluvnymi stranami bude prebiehat prostrednictvom opravnenych
0s0b - Statutdrnych orgdnov zmluvnych strén, resp. osdb opravnenych na vecné a obchodné
rokovania.

3. VSetky ozndmenia medzi zmluvnymi stranami tykajice sa realizacie zmluvy musia byt
vykonané v pisomnej podobe a druhej zmluvnej strane dorucené bud osobne alebo
doporucenym listom ¢i inou formou registrovaného postového styku na adresu uvedend v
zahlavi zmluvy, ak nie je ustanovené alebo zmluvnymi stranami dohodnuté inak. Pisomnu
formu povazuji zmluvné strany za zachovan aj v pripade elektronickej komunikacie (e-mail).

4. V pripade pochybnosti ohladom ¢asu dorucenia sa oznamenie povazuje za dorucené tretim
driom po jeho preukazatelnom odoslani, v pripade oznamenia doru¢eného osobne drfiom
osobného dorucenia. Podanie urobené elektronickou cestou sa povaZuje za dorucené driom
jeho prijatia na adresu druhej zmluvnej strany.

5. Dorucenim sa rozumie prijatie zasielky zmluvnou stranou, ktorej bola adresovana.

6. Za den dorucenia zasielky zmluvnej strane, ktorej bola adresovana, sa povazuje takisto aj
den:

a) v ktorom této zmluvna strana ju odoprela prijat,

b) ktorym marne uplynula odberna lehota pre jej vyzdvihnutie si na poste alebo

c) v ktory bola na nej zamestnancom posty vyznaend poznamka, Ze ,adresit sa
odstahoval”, ,adresat je neznamy” alebo ina obdobna poznamka, ktord podlia
postového poriadku znamena nedorucitelnost zasielky.

Clanok Vil
Zavazok bezpecnosti

1. Dodavatel sa zavazuje:

a) wyuzit technické, organizacné a pravne podmienky v informaénych systémoch
verejnej spravy tak, aby nebola narusend bezpecnost informaéného systému verejnej
spravy a bezpecnostna politika objednévatela,

b) dodriiavat bezpeénostné poZiadavky na poskytované plnenie definované
objednavatelom, a

c) zabezpelit zamedzenie pristupu tretich oséb ku vietkym uGdajom informaéného
systému verejnej spravy, ktoré objednavatel povazuje za aktiva a bezodkladne
informovat objednavatela o bezpeénostnych incidentoch s potencidlnym negativhym
dopadom na aktiva objedndvatela.

2. Objedndvatel si vyhradzuje pravo na kontrolu plnenia bezpeénostnych poZiadaviek
vyplyvajucich zo zmluvného vztahu so dodavatefom.

3. Objednavatel sa zavdzuje uchovat v tajnosti vietky informadcie tvoriace obchodné tajomstvo
dodévatela podla § 17 Obchodného zédkonnika, o ktorych ziskal vedomost v stvislosti s
uskuto€nenim predmetu plnenia po dobu trvania tejto zmluvy, ako i po jej skonceni.

Clanok IX
Ostatné a zaverecné ustanovenia

1. Zmluva nadobuda platnost a G¢innost driom jej podpisania zmluvnymi stranami.
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Zmluvu moino menit alebo dopl’ﬁatr vwyluéne formou pisomnych dCislovanych dodatkov
podpisanych oboma zmluvnymi stranami.

Prdva a povinnosti neupravené touto zmluvou sa budu riadit prislu§nymi ustanoveniami
Obchodného zdkonnika a s nim suvisiacimi predpismi slovenského pravneho poriadku. Vietky
spory, ktoré vznikni v suvislosti so zmluvou bude riesit prislusny sid Slovenskej republiky.
Zmluva je vyhotovena v 6 (Siestich) rovnopisoch, 4 (8tyri) rovnopisy pre objedndavatela a 2
(dva) rovnopisy pre dodavatela.

Neplatnost niektorého z ustanoveni zmluvy nema vplyv na platnost ostatnych ustanoveni. Ak
sa niektoré z ustanoveni zmluvy stane neplatnym z dévodu rozporu s pravnymi predpismi,
zavazuju sa obe zmluvné strany takéto ustanovenie nahradit inym, ktoré najviac zodpovedd
hospodarskym Géelom a pravnemu vyznamu povodného ustanovenia.

Dodavatel je povinny strpiet vykon kontroly (auditu) overovania na mieste stvisiaceho s
dodavanymi tovarmi kedykolvek pocas platnosti a ucinnosti prislusnej Zmluvy o NFP a to
opravnenymi osobami a poskytnat im vietku potrebnu sucinnost.

Zmluvné strany vyhlasuju, Ze st si vedomé vsetkych nasledkov vyplyvajucich zo zmluvy, ich
zmluvna volnost nie je ni¢im obmedzend a Ze im nie st zname okolnosti, ktoré by im branili
platne uzavriet zmluvu. V pripade, Ze takd okolnost existuje, zodpovedaju za $kodu, ktora
vznikne druhej zmluvnej strane na zéklade tohto vyhlasenia.

Zmluvné strany vyhlasujd, Ze zmluvu si riadne precitali, jej obsahu porozumeli a tato plne
zodpoveda ich skutoénej véli, ktord prejavili slobodne, vaine, urite a zrozumitelne, bez
omylu, bez ¢asového tlaku alebo jednostranne napadne nevyhodnych podmienok, bez
akéhokolvek psychického alebo fyzického natlaku.

Nedelitelnou suéastou tejto zmluvy su jej prilohy:

Priloha €.1. Specifikacia predmetu zakazky

Priloha €.2. Zoznam subdodavatelov

SEeRaas aassssasatrasasssasaanssstansraasassies

.

Ing. Juraj HanuSovsky, Ph.D. Ing. Karol Klein
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Priloha &.1. Specifikdcia predmetu zakazky

Cast 1 — Vyrobné testovacie zariadenie
Predpokladana hodnota zakazky: 305 049,00 EUR bez DPH

Struéné zdbévodnenie vyznamu:

Vyrobené kusy budl certifikované na zaklade vysledkov vyrobnych testov. Podnik potrebuje mat
istotu, 7e kazdy vyrobeny kus zosilfiovaca spifia naro¢né poziadavky certifikicie, je plne funkény
a najma bezpedny. KaZdé uskutoénené meranie bude digitédlne zaznamenané a uloZené do databazy.
Aktivita je dolezita aj z marketingového hfadiska, pretoze overeny produkt uisti zakaznikov o kvalite.
Naklpené technologické vybavenie umozni malosériovi vyrobu produktu, jeho montdz, okamzité
testovanie kazdého vyrobeného produktu a pomdze preklenit obdobie medzi dalsim vyvojom
novych funkcii produktu a zacatim vyroby vacsSich sérii. Zvysi sa produktivita prace potrebna na
pokrytie dopytu odberatelov.

Popis testovaného produktu:

Tlakovy hydraulicky zosilfiovac integrovatelny do priamo do inych prvkov, vtomto konkrétnom

pripade priamodiarych hydromotorov. Medzi technické parametre a vlastnosti patri:

e Vstupny tlak 35 MPa (350 bar).

o Vystupny tlak do 100 MPa.

e Vstupny vystupny prietok: od 0 I/min do 300 |/min.

e Dosiahnutelny vystupny tlak 40 aZ 70 MPa (400 to 700 bar) — max. tlakovy pomer 1:2,8.

e Objemovy prietok 15 I/min pri maximdlnom tlaku.

e 50-300 I/min obtokovy prietok hydrogeneratora.

e Mimoriadne kompaktna konstrukcia, priemer podfa typu 6,5 az 9 cm, dizka 28 a7 31 cm.

e Zivotnost odhadovana na 3000 hodin prevadzky pri plnom zataZeni).

e Max. pracovna teplota 90°C.

e Priesak 23 ml za hodinu pri 35 MPa (100 krat menej ako bezné hydrogeneratory).

e Integrované bezpecnostné a poistné ventily.

e Zosilnenie v smere vysunutia alebo zasunutia piestnice.

e Viac na www.pistonpower.dk -
http://pistonpower.dk/files/pistonpower/documents/datasheets/g-line/CA%2050%20-
%2050%20GENERAL.PDF

PoZadovany priebeh skiasky vyrobeného hydraulického zosilfiovaca (HZ):
1. Operator nadita pomocou skeneru vyrobné cislo HZ alebo vyrobné &islo HZ manualne zada do
+ databdzy na pocitaci (pripadne na grafickom rozhrani PLC systému), ktory bude sucastou

zariadenia.

2. Operator umiestni HZ do zabezpeceného priestoru kde déjde k pripojeniu HZ manualne
alebo automatick\/ k vystupnému zdtazovému zariadeniu a k vstupnym hadiciam.

3. Operator opusti a uzavrie zahezpeceny priestor skisky.

4. SW riadiaceho systému vyhodnoti parametre av pripade splnenia vietkych podmienok
(napriklad uzavretie skiiSobného priestoru) odblokuje a umoZni spustenie skdsky.
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Operdtor pomocou PC alebo grafického rozhrania SW skontroluje parametre skiiky
priradené podla vyrobného Cisla HZ (pripadne zadd ich manudine do systému) a spusti
vyrobnu skasku pozostavajicu:

A, Odvzduinenie

B. Test obtoku a tlakovej straty pri obtoku

C. Test zosiinenia, sekvenéného ventilu a edopnutia brzdného ventilu HZ
Po zastaveni skusky SW pocitaca alebo PLC systému vyhodnoti parametre skasky (ako
napriklad vstupny tiak a prietok, vystupny tlak a prietok, tlak odopnutia brzdného ventily,
tlak otvorenia sekvenéného ventilu, zosilhovaci faktor, Gniky netesnostami, zdkladnd p-Q
charakteristika) a oznadi testovany HZ za vyhovujici alebo nevyhovujici vyrobnej skiske.
Vietky parametre HZ spolu svyhodnotenim st uloZené na poéitaéi alebo vpaméti PLC
systému aich zdloha je odosland na zalohovany Cloud. Operdtor mbZe samotny Casovy
priebeh skasky spatne prezerat.
Operator vstipi do priestoru skisky a odstrani skdany HZ iba v pripade Ze riadiaci systém
vyhodnoti, Ze operdtor moze bezpefne vstapit do priestoru skidSky. Nasledne celd skdgka
kon&i a mdie prist na radu novy kus HZ pripadne mdie byt skudany ten pévodny kus ak jeho
parametre vyZadovali modifikaciu.

Pre Cast 1: Viyrobné testovacie zariadenie plati nasledovna minimalna 3pecifikacia:

PoZadované minimalne parametre:

Hydraulicky otvoreny okruh.

Elektromotor vykonu minimalne 75 kW, 3 fazy, 4 polovy, |1£3, 400 V/50 Hz.

Adekvatne spustacie zariadenie elektromotora.

Ovladacie 24 VDC stahilizované napétie,

Napajacie napdtie senzorov stabilizovanych 24 VDC.

Proporcionaine riadenie prietoku od 0 I/min aZ pe maximainy prietok hydrogeneratora
Hodnota prietoku na vystupe z hydrogeneratora minimalne 100 |/min.

Tlak na vystupe hydrogenerdtora 2-35 MPa, proporciondlne nastavitelny + rozvadzad
proporciondlne riadeny na 0-100 I/min.

Eiektricky odfahéovaci ventil dimenzovany na minimaine 1,5 nasobok vystupného prietoku
hydrogeneratora.

Objem hydraulickej nadrZe minimalne 500 |

Minimalne 2 rezervné vstupy a vystupy do hydraulickej nadrZe velkosti aspofl G 1 14" GAS.
Paralelna filtracia pre udrianie stavu pracovnej kvapaliny na hodnote minimalne 150
17/15/12.

Minimalne trojstupriovd systémovd filtracia s ukazovatelmi zanesenia filtrov.

Vodné chladenie doskové alebo trubkové s elektrickym proporcionalnym Skrtiacim ventiom
na udrZanie pracovnej teploty oleja poCas prevadzky v rozmedzi min 25 °C - 60 °C so spétnou
vazbou pri maximalnom prietoku hydrogeneratora a maximalnom zataZzeni HZ.

Predpriprava na pripojenie chladi¢a k externému zdroju technologickej vody.

Elektricka ventildcia pre pracovny priestor a priestor hydraulického agregatu potrebnd na
odvod vzniknutého tepla poas prevadzky.

Analdgovy snimad teploty oleja v nddrzi minimalny rozsah 0 °C - 150 °C.

Predpriprava na instalaciu vyhrevnej Spiraly minimalne s vykonom 8 kW.

' Spojity hladinomer s rozsahom merania minimalne 30 cm.

Detekcia neZiadiceho Uniku vody do oleja.
Elektricky spinac na detekciu dniku oleja a vody mimeo hlavnej zbernej vane.
Nalievacie hrdlo so vzduchovy filtrom.
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- Odberné miesto na vzorky oleja spifiajice poZiadavky podta ISO 4406.

- Paralelny odCerpavaci agregat pre odsdvanie pracovného priestoru skugky.

- Snimanie podtlaku na sani hydrogeneratora.

- Snimanie tlaku na vystupoch HZ {0-160 MPa, response time min < 5ms).

- Snimanie tlaku na vstupoch HZ {0-60 MPa, response time min < 5ms).

- Snimanie teploty oleja na vstupe alebo vystupe z HZ v rozsahu min 0 °C - 150 °C.

- Snimanie vstupného a vystupného prietoku zubovym alebo turbinovym prietokomerom.

- Pracovna kvapalina ISO VG 46 alebo podobny ekvivalent,

- Krytovany osvetleny pracovny stdl s priestorom pre vykonavanie skasok s plodnou nosnostou
minimalne 500 kg avystupmi na pripojenie tlakove] aspatnej vetvy a prisiuinej
elektroin3talacie.

- Bezpefnostne prvky vrozsahu platnej legislativy platnej pre konstrukciu strojov pre
hospodarske odvetvia.

- RozmerydxSxw

o  box so zdrojom tlaku a prietoku: 20-45mx15-27mx14-28m
o  pracovny box pre skadku: 1,5-30mx09-18mx15-29m
o rozmery pracovného stola 1,7-30mx1,2-1,8m

Meracia Gstrediia alebo iné zariadenie na zber dat
- Vzorkovanie musi zohfadnit frekvenciu a musi byt dostatocné a synchrénne na dany produkt
vid' pritoZeny link k parametrom.
- Minimélne 12 analégovych vstupov.
- Minimalne 4 {itaCoveé vstupy.

Riadiaci systém zabezpeéujlici bezpeénost a riadenie akénych ¢ienov
- PLC systém alebo iny riadiaci systém s dostatocnou bezpecnostou pre dany typ zariadenia.
- Zaloiny zdroj umoifujici minimalne 5 mindat prevadzky po odpojeni hlavného externého
privodu.

Hiavné PC
- Miniméine 4 jadrovy procesor, SSD disk minimadlne 512 gb , minimalne 8 GB operalnej
pamate, grafickd a zvukové karta, siefova karta, wifi modul, zdloiny zdroj pre minimaine 5
min prevadzky.
- Klavesnica, my3, minimalne 27 palcovy LCD monitor, Operacny software.

SW ovlidania

- Ovlada PLC systém alebo iny riadiaci {kontrolny} systém s dostatoénou bezpetnostou pre
dany typ vyrobno-testovacieho zariadenia.

- SW zobrazuje zakladné prevadzkové parametre testovacieho zariadenia aumoifiuje
automatické alebo manudlne spustenie/zastavenie: hl. pohonu, paralelnej filtracie,
od&erpdvania a jednotlivych ventilov zariadeni riadenych cez PLC alebo iny vyhovujGei riadiaci
systém,

- SW musi zobrazovat tlak na vystupe Zerpadia, tlak vo vratnej vetve, teplotu oleja v nadrzi,

- vysku hladiny, dbleZité merané tlaky a prietoky a ostatné merané dblezité signdly vratane
stavov ochrannych funkcii ako napriklad: uzatvorenie jednotlivych dverf, hladina v zbernej
vani, hladina v preerpavacej nadrzi ... atd.
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SW riadiaceho systému zabezpeli bezpeény, bezproblémovy a vyhovujaci chod zariadenia
s moZnostou zmeny riadiacich parametrov skusky (napriklad zmena nastavenia tlaku na
ventiloch poéas skasky A) cez GUI (Graphic User Interface) aplikaciu v opera¢nom systéme
hlavného PC alebo cez HMI obrazovku SW ovlddania (na PLC).

SW ovladania a vyhodnotenia skasky

SW funguje na hlavnom PC a jeho GUI (Graphic User Interface) je prisp6sobené dodanému
LCD monitoru.

GUI aplikdcia sliZi na automatické spustanie skisky podfa typu produktu (zadaného ruéne
alebo laserovym skenerom), automatické uloZenie ddat, automatické wvyhodnotenie
parametrov skusky, zapisanie tohto vyhodnotenia do stboru a uloZenie. UloZené data su
v pravidelnych intervaloch odosielané na cloud.

SW umoiriuje zaddvat a menit parametre a priebeh automatickej skisky produktu (menit
parametre zataZovacieho cyklu) a spustat tuto skisku v tomto upravenom reZime (tento
rezim sliZi na odladovanie skusok).

SW umoifiuje zaddvat, menit parametre a priebeh skisky (menit parametre zataZovacieho
cyklu) spustat tdto skasku v testovacom reZime ukladat (daje a vyhodnotené parametre na
samostatny oddiel disku a odosielat na cloud do samostatného priecinku (tento rezim slizi
na testovanie a overovanie jednotlivych kusov mimo sériovej vyroby).

V pripade vhodného riesenia je mozné spojit SW ovladania so SW ovladania a vyhodnotenia
skusky ak budd bezpec¢nostné funkcie (a vSetky ostatné doleZité funkcie, naprikliad funkcie
vyhodnotenia...) zabezpecené vhodnym spdsobom a ak bude zabezpeceny vhodny hardware
na zabezpecenie vietkych potrebnych funkcii na bezpeént a bezproblémovd prevadzku.

Pozadované dokumenty a skolenia

Elektro projekt od autorizovaného projektanta, dokumentacia projektu, elektro revizia.
Ostatné dokumenty podla typu zariadenia v zmysle platnej legislativy.

Zaskolenie persondlu k obsluhe zariadenia.

Navod na poufZitie a udrzbu.

DoleZité poznamky:

Pri ndvrhu a realizacii je potrebné brat do Gvahy rozSirovanie zariadenia o dalie paralelné
pracovisko.

HZ budd testované do tlaku 100 MPa ale samotna vysokotlakovd vetva musi byt navrhnuta
na tlak minimdlne 150 MPa.

HZ vytvdra pri svojej prevadzke silné razy, ktoré spdsobuji problémy v oblasti prevadzky
skuSobného zariadenia.
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Cast’ 2 — MontdzZne a vyrobné pracovisko
Predpokladana hodnota zakazky: 22 278,00 EUR bez DPH

Strucné zdovodnenie vyznamu:

Podnik doposial nedisponuje Ziadnym vyrobnym a montdZnym pracoviskom, ani inymi vyrobnymi
kapacitami, ktorymi by bolo moiné pokryt stipajici dopyt po produkte zo strany zaujemcov.
Naklpené technologické vybavenie umozni malosériovi vyrobu produktu, jeho montdz, okamzité
testovanie kaZidého vyrobeného produktu a pomdZe preklenit obdobie medzi dalsim vyvojom

.....

pokrytie dopytu odberatelov.

Popis testovaného produktu:

Tlakovy hydraulicky zosilfiovac integrovatelny do priamo do inych prvkov, vtomto konkrétnom

pripade priamociarych hydromotorov. Medzi technické parametre a vlastnosti patri:

e Vstupny tlak 35 MPa (350 bar).

e Vystupny tlak do 100 MPa.

e Vstupny vystupny prietok: od 0 1/min do 300 I/min.

e Objemovy prietok 15 I/min pri maximélnom tlaku.

e 50 - 300 I/min obtokovy prietok hydrogeneratora.

e Mimoriadne kompaktna konitrukcia, priemer podla typu 6,5 a# 9 cm, dizka 28 a7 31 cm.

e Zivotnost odhadovana na 3000 hodin prevadzky pri plnom zatazeni).

e Max. pracovna teplota 90°C.

e Priesak 23 ml za hodinu pri 35 MPa (100 krat menej ako beZné hydrogeneratory).

e Integrované bezpecnostné a poistné ventily.

e Zosilnenie v smere vysunutia alebo zasunutia piestnice.

e \iac na www.pistonpower.dk -
http://pistonpower.dk/files/pistonpower/documents/datasheets/g-line/CA%2050%20-
%2050%20GENERAL.PDF

Pre Cast 2: Montd#ne a vyrobné pracovisko plati nasledovna minimalna $pecifikécia:
Zakladné pozadované parametre:

- malosériova vyroba

- predmontaz, findlna montaz a servis

- montaZne pracovisko s meniacim sa miestom — dielenskd montéaz
- predpokladany roény objem vyroby — od 260 do 1000 ks

- stredny stupen opakovatelnosti vyroby

- hmotnost vyrobkov —od 7 do 25 kg

- moZnost pracovat v sede aj v stoji

- minimélna manipuldcia s vyrobkom

- pédorys — 8,0 (£2,0) x 3,5 (+0,5) m

Zakladné siicasti:

- 3 samostatné montdzne pracoviska pre 1 osobu
- pracovny stdl s nosnou konstrukciou, vyuzitelna plocha stola 1,2-1,6 m?
- vy$ka od 2000 do 2250 mm
- plo$nd nosnost min 500 kg
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- stabilnd kovova konstrukcia so zvarenych profilov

- pracovna plocha — odolna drevend doska, hrdbka min 40 mm

- osvetlenie pracovného priestoru stropnym Zziarivkami

- uzamykatelnd skrinka s cylindrickym zdmkom — minimalne 2 police

- nadstavba s aspon 2 vyberatelnymi policami

- dierovany panel so sadou drZiakov na naradie umoZiujuci prispdsobit typ a rozloZenie
naradia

- zverdk Sirky aspofi 125 mm s vymenitelnymi ¢efustami — ocelové zubové a polyamidové
hladké

- povrchova Gprava praskovou farbou alebo ekvivalent s porovnatelnymi povrchovymi
vlastnostami

- vzduchova pripojka

- 1 meracie pracovisko:
- pracovny stdl s nosnou konstrukciou, vyuZitefna plocha stola 1,2-1,6 m?
- vyska od 1700 — 2100 mm
- ploéna nosnost min 300 kg
- stabilna kovova konstrukcia so zvarenych profilov
- pracovna plocha — odolnd drevena doska, hribka min 20 mm
- osvetlenie pracovného priestoru stropnym Ziarivkami
- uzamykatelna skrinka s cylindrickym zamkom — minimalne 2 police
- nadstavba s viacerymi vyberatelnymi policami
- dierovany panel so sadov drZiakov na naradie umozZriujaci prispésobit typ a rozloZenie
ndradia
- povrchova Uprava praskovou farbou alebo ekvivalent s porovnatelnymi povrchovymi
vlastnostami
- vzduchovd pripojka

- ekologicky odmastovaci stol:
- staciondrne prevedenie
- umyvanie za studena
- pracovny priestor 0,7 — 1 m?
- plodna zataZitelnosti minimalne 300 kg
- ocelova konstrukcia so zvaranych profilov
- pracovna napli aspon 150 |
- umyvaci Stetec
- povrchova Uprava praskovou farbou alebo ekvivalent s porovnatelnymi povrchovymi
vlastnostami

- 2 ks dielenska skrina s kridlovymi dverami
- ocefové prevedenie s minimalne 4 nastavitelnymi policami
- vySka 1800 — 2200 mm
- Sirka 1300 — 1500 mm
- hibka 400 - 900 mm
" - nosnost na policu minimélne 100 kg
- cylindricky zamok — aspon dvojbodovy
- povrchové Gprava praskovou farbou alebo ekvivalent s porovnatelnymi povrchovymi
vlastnostami
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- 2 ks dielensky vozik s ndradim
- pojazdny vozik
- minimélne 150 ks dielenského naradia pre profesionédlne pouZitie réznych rozmerov a typov
- prevedenie z ocefového plechu
- minimalne 5 vystvacich zasuviek
- centralny zamok
-rozmermax—dx$xv: 1 mx0,7mx1m (vietky rozmery v tolerancii £0,2 m)

- 2 ks dielensky vozik bez naradia
- pojazdny vozik
- volné zasuvky bez vyplne
- prevedenie z acefového plechu
- minimalne 5 vystvacich zasuviek
- centrdlny zamok
-rozmer max—d x3xv: 1 mx0,7 mx1m (vietky rozmery v tolerancii 0,2 m)

- stojanova stipova vitacka
- vykon minimélne 1500 W
- skfu€ovadlo pre upnutie vrtaku do priemeru 20 mm
- nastavitelny zverdk vosixay
- sada HSS vrtakov do ocele pre profesionalne pouZitie v réznych priemeroch v poéte
minimalne 20 ks

- dielenska dvojkoticova briska
- vykon minimalne 900 W
- brusenie po obvode kotuca

- dielensky hydraulicky lis
- lisovacia sila minimdlne 12 ton
- rozmer pracovného priestoru d x § x v minimalne 20 x 80 x 60 cm

- 4 ks dielenska stolicka s klzakmi
- otocna
- vyskovo nastavitelna v rozsahu minimalne 25 cm

- 3 ks akumulatorovy razovy utahovak
- batéria minimalne 5 Ah
- pripojovacia hlavica %"
- utahovaci moment minimélne 400 Nm

- 3 ks sada orechov pre $esthranné skrutky pre razovy utahovak

- kované, pre profesionalne pouzitie
- minimdlny pocet nadstavcov 12 ks v réznych priemeroch
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Cast 3 — Rozsirenie a Uprava testovacieho zariadenia prototypov

Predpokladana hodnota zakazky: 32 470,00 EUR bez DPH

Strucné zdbévodnenie vyznamu:

Stcasné testovacie zariadenie prototypov umoZiiuje merat iba zdkladné technické parametre.

Dévodom je zastarany systém meraci systém, ktory je vyrobcom momentalne nepodporovany bez

moznosti objednédvania nahradnych dielov a samotny systém nezohfadiuje potreby PistonPower

s.r.o., pretoze pobvodne sliZil pre potreby vyroby akonstrukcie zubovych hydrogeneratorov.

Parametre sicasnej meracej Ustredne nevyhovuja poZiadavkam vyrabanych tlakovych hydraulickych

zosilnovacov hlavne v parametroch vzorkovania a frekvenéného pasma. Samotna meracia Gstrediia je

na hranici pouZitelnosti, kedZe jej fungovanie s modernymi PC s OS Windows 7 a Windows 10 je

problematické a do budlcna nepodporované. Ucelom rozdirenia (upgrade) a Upravy testovacieho

zariadenia prototypov je zabezpecit dlhodobt bezproblémovu prevadzku, zlepsit parametre meracej

Ustredne a upravit pévodné testovacie zariadenie pre nové potreby PistonPower s.r.o.

Popis testovaného produktu:

Popis testovaného produktu:

Tlakovy hydraulicky zosiliovac integrovatelny do priamo do inych prvkov, vtomto konkrétnom

pripade priamodiarych hydromotorov. Medzi technické parametre a vlastnosti patri:

e Vstupny tlak 35 MPa (350 bar).

e Vystupny tlak do 100 MPa.

e Vstupny vystupny prietok: od 0 I/min do 300 I/min

e QObjemovy prietok 15 I/min pri maximalnom tlaku.

e 50-300 I/min obtokovy prietok hydrogeneratora.

e Mimoriadne kompaktna kon3trukcia, priemer podla typu 6,5 a% 9 cm, di?ka 28 aZ 31 cm.

e Zivotnost odhadovana na 3000 hodin prevadzky pri plnom zatazeni).

e Max. pracovna teplota 90°C.

e Priesak 23 ml za hodinu pri 35 MPa (100 krat menej ako beiné hydrogeneratory).

e Integrované bezpecnostné a poistné ventily.

e Zosilnenie v smere vysunutia alebo zasunutia piestnice.

e Viac na www.pistonpower.dk -
http://pistonpower.dk/files/pistonpower/documents/datasheets/g-line/CA%2050%20-
%2050%20GENERAL.PDF

Pre Cast 3: Rozsirenie a lUprava testovacieho zariadenia prototypov plati nasledovnd minimalna
Specifikacia:

1. Vymena existujicej meracej ustredne za novlu Gstrediu vratane prislusného SW
(kompatibilného so v siéasnosti pouZivanym SW; verejny ohstaravatel v sucasnosti vyuZiva
WIN7 a WIN10 32/64bit):

e  Minimalne 12 analégovych vstupov pre snimace v prudovej slucke 4-20 mA. V pripade, Ze
Ustredfia meria na vstupoch iba napatia je potrebné dodat a vhodne zapojit bocnik pre

- kazdy vstup.

e  Minimadlne 4 ¢itacové vstupy, pripadne méZu byt aj analégové vstupy, pouZité na snimanie
prietoku na prietokomeroch aj znacky Kracht VC (ktoré momentalne verejny obstaravatel
pouZiva) a snimacov otacok elektrického motora.

// / =
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Minimalne 24 bitovy delta-sigma prevodnik pre kaZdy analégovy vstup.

Programovatelny zdroj napitia pre snimace minimdlne v dvoch Grovniach 12 VDC a 24 VDC
a+10VDC a +12 VDC.

Simultanne vzorkovanie minimalne 200 kS/s pre analégové vstupy.

Vstupy minimalne po dvojiciach izolovany s ochranou proti prepétiu minimalne 40 V.
Vstupny anti-aliasing filter.

Pripojenie Ustredne USB alebo RJ45 k meraciemu PC (HP s WIN 7 64 bit).

Napdjanie ustredne musi byt moZné zdrojom 24V.

Licencia SW na zher déat a ovladanie merace] Ustredne instalovana na meracie PC (SW musi
byt kompatibilny so v sGi¢asnosti pouZzivanym SW; verejny obstaravatel v sG¢asnosti vyuZiva
WIN 7, 64bit).

Daldie minimalne 2 licencie (ak licencie nie si stGcastou meracej Ustredne alebo balika
doddvaného s uUstrediiou) na kompatibilny software pouZitelny pre vyhodnocovanie dat
ziskanych z merani (aritmetika + filtrovanie).

Prislu$na elektro instalacia vratane Gpravy rozvadzaca R1, Gpravy existujlucej zasuvkovej skrine
alebo dodanie novej zasuvkovej skrine vo vnutri stendu, montaZe meracej ustredne, montaz
zasuvkovej skrine spolu s projektovou dokumentaciu a reviznou spravou

DemontéZ pévodnej meracej Ustredne.

MontaZ novej meracej Gstredne do existujiceho rozvadzaca R1.

Pripojenie a Gprava elektro-indtaldcie rozvadzaca R1 pre novi meraciu Ustredfiu.
Pripojenie meracej Gstredne k existujicemu meraciemu PC.

InStalacia prisludného SW na meracie PC.

Dodanie instalacnych médii so SW na vyhodnocovanie skisok.

Uprava alebo vymena zésuvkovej skrine pre pripojenie snimacov.

Prepojenie a Uprava meracej kabelaZe medzi meracou Ustredfiou a zdsuvkovou skrifiou.
PouZite vodice musia byt tienené a odolné voci hydraulickému oleju.

OZivenie a uvedenie do prevadzky

Projektova dokumentdcia, revizna sprava a iné poZiadavky

Vykresovd dokumentdacia kone¢ného stavu elektroinstaldcie rozvadzaca R1 v papierovej (5
ks) a elektronickej podobe (format doc, pdf alebo ekvivalent) vypracovanej autorizovanym
elektro projektantom.

Revizna sprava k rozvadzacu R1 a zdsuvkovej skrini.

Zaskolenie personalu.
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Priloha €.2. Zoznam subdodavatelov

Pri realizdcii tejto zdkazky spoloc¢nost S.K.Industrietechnik, s.r.o. nepredpokladd vyuZite
subdodavatelov.
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